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EQitimin Amaci:
Katilimcilar Nokta dersi hazirlanmasi ve
uygulanmasi hakkinda bilgi sahibi

olacaklar
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Konu Basliklart

e Nokta Dersinin tanimi

¢ Nokta Dersine ne zaman ihtiyac¢ duyanz?
e Nokta Dersi Rimlere verilir?

e Kimler Nokta Dersi verebilir?

e Nokta Dersi Formunda Yer Almasi Gereken
Bilgiler

e Nokta Dersi uygulama sekilleri ?
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Nokta Dersini Nasil Tanimlariz ¢

Tek bir nokta

Basit

Yalin

Cizimli veya Resimli
Bilgi iceren

lletisim araci
Egitim dokiimani

Tek bir nokta hakkinda bilgi veren, basit ve
yalin bir dille hazirlanan, iletisim araci
olarak kullanilan, ¢izimli veya resimli egitim
dokimani.
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Ne Zaman Ihfiyac Duyariz ¢
e Yeni calisanlarin oryantasyon siirecinde
e Sreglerin ve Proseslerin anlatiminda

e Ekipman ile ilgili bilgi aktariimasinda

o Uriinler ile ilgili bilgi aktarimasinda

¢ Kalite hatalarinin olusmamasina yéne
bilgilendirmelerde

e Basit bir bilgi aktariminda

¢ Yapilan bir iyilestirmenin anlatiminda
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Kimler Nokta Dersi Verebillir ¢

Yoneticiler
Miihendisler
Vardiya Amirleri
Ekip Sozclleri
Otonomcular
Planlh Bakimcilar

Yeterli ve Dogru Bilgiye Sahip
Herkes.....
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Kimlere Nokta Dersi Verllir

e Otonom Bakimcilara

Planlh Bakimcilara
Kalite Kontrol Teknisyenlerine

Malzeme Hazirlik Elemanlarina

Depo Elemanlarina

Uretim stirecinde rol alan
herkese....

i
e
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Nokta Dersi Hazirlaomada Dikkat
Edilmesi Gerekenler ¢

Nokta Dersi egitim dokimani niteligini tasimakta,
icerdigi bilgi dogru olmal

Her nokta dersin bir kayit numarasi olmal
Hazirlanan nokta dersinin igerigi revize edilebilmeli

Nokta dersi herkes tarafindan hazirlanabilir (
Yonetici, Mihendis, Bakim Teknisyeni, Otonom _——

BahlmCI) W

Bakim Teknisyeni ve Otonom Bakimcilar (W
tarafindan hazirlanan nokta dersleri bir Gst amiri :

tarafinda onaylanmali

www.tpmrehberi.com
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Nokta Dersi Formunda Yer
Almasi Gereken Bilgiler-1

Konu /
Siniflandirma

Tek Nokta Dersi

Hazirlandigi Tarih

[] Basit Bilgi Zzi [ iyitestirme [] Anza 4 ... /.. 1200

X X

Hazirlanan Nokta Dersinin konu bashgr yazilir. _.

Baslkta kisaltmalar yapiimamali,anlamsiz ve yarida W

birakilmis olmamali, Nokta Dersi iceridi ile uyumlu olmall. s
|

Nokta Dersi konusunun simiflandiriimas: yapilir. Daha ﬁ ' ':_
siniflandirma da yapilabilir. -

tek numarasi olmali. s

Nokta Dersinin hazirlandigr tarih yazilmali. Bu tarih génelde
onaylandigi tarihtir.
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Nokta Dersi Formunda Yer Almasi
Gereken Bilgiler-2

>5( Nokta dersi yazma islemi sirasinda dikkat edilmesi gerekenler !!!

1. Secilen egitim konusu anlatilmali. Anlatim sirasinda cok fazla teknik ve talimat dili
kullanilmamali, basit ve yalin cimleler kurulmali.

2. Yazim sirasinda imla ve yazim kurallarina uyulmali. ::

3. Anlatilanlarin daha rahat anlagilmasini saglamak amaci ile agiklamalar gizim veyﬁre_shw
desteklenmeli. Igerik ile herhangi bir iliskisi olmayan ¢izim veya resim olmamali. = =
4. Cizim veya Resimlere birbirini takip eden numaralar verilmeli ve aciklama yaplln‘%:

5. Resimlerin ve yazinin dizilisi nokta dersini hazirlayan kisiye birakilmis olup bu siralama da
ic ice girmemesi saglanmali.

6. Onem tasiyan ve dikkat edilmesi gereken noktalarin anlatiminda ciimlenin basina
konulmal.

Not: Nokta dersi el yazisi ile hazirlanabilir.
www.tpmrehberi.com



Nokta Dersi Formunda Yer
Almasi Gereken Bilgiler-3

Revizyon No Revizyon Tarihi Hazirlayan / imza Yonetici Onayi / imza Sayfa No

77 o0, is? ig? 7&‘5/1

Revizyon no yazilir. Nokta dersi iceriginde degisiklik s6z konusu ise
revizyon tarihi ile birlikte revizyon no degisir.

—

Nokta dersi igeriginde degisiklik yapildigs tarih ya:ﬁ

Nokta dersini hazirlayan kisinin Adr ve $oyadh yuzllquﬂ
imza atmasi gereken alan yer alir. , S

mutlaka igerigini okumali.

ﬁ»%%%%%%% .

Nokta dersi sayfa numarasimi géstermekte. Bu kism nokta™

dersi adedine gére degistirilir. Ornegin: 4 sayfalik bir nokta dersi igin

sayfa numaralarn %4, 2/4, 3/4, 4/4 olmal. Bir nokta dersi max.5 sayfayi gecmemeli.
www.tpmrehberi.com




Ornek Nokta Dersi

Tek Nokta Dersi

g NO TPM 016
- E ‘ 58S ALANLARI RENK STANDARTLARI ‘
22 Hazirlandigi Tarih
&g

% Basit Bilgi D iyilestirme D Ariza 27/07/ 2004

MALZEME STOK RAFLARI :

Gunliik tretim igin kullanilan malzemeler ESD’ye uygun kasalara konularak
malzeme raflarinda stoklanmali. Malzeme raflari 1.60 cm boyunu gegmemeli
ve raflarin Gzerine malzeme konmamali. Malzemelerin karigsmasini 6nlemek
amaciyla raflar etiketienmeli ve raf (izerine malzeme listesi konmali.

RoHS MALZEME STOK RAFLARI :
RoHS standartlarina uygun malzemelerin kursunlu malzemelerle karigmasini
onlemek amaciyla RoHS'lu malzeme stok raflari yesil renkte olmalidir.

RoHS'lu malzemelerde Kursun, Kadmiyum, Civa, Hexavalent
krom PBB, PBDE maddelerinin kullanimi kisitlanmigtir.
Malzemeler yanlizca yesil renkteki raflardan alinmalidir. Yanhs
malzeme kullanimi Grlinlerin bloke olmasina sebeb olacaktir

STOK ALANLARI :
Uretim alanlari igerisinde bulunan stok alanlari yesil renkle belirlenir.

HAREKETLI MALZEME :
Uretim alani igerisinde bulunan hareketli masa ve malzeme arabalarinin
alanlari mavi renk ile belirlenmeli

RED ALANLARI :
Uretimde kullanilmamasi gereken her tiirlii malzeme, yari mamiil ve mamiiller
i¢in alanlar kirmiziyla belirlenmeli

GCOP ALANLARI :
Uretim sirasinda gikan Plastik, Kontamine, Naylon, Kagit veya Karton kutu, vs.
atik alanlari siyah ¢op yazisiyla belirtilmeli

YURUYUS YOLLARI :
Yirtyds yollari bordo renk kullanilarak belirlenmeli

Belirlenmis stok miktarlarina uyulmamasi ve alanlar digina
' malzeme birakilmasi Standart disi bir uygulama olup, yanlis
H veya hatall malzeme kullanimina neden olabilir
Revizyon No Revizyon Tarihi Hazirlayan / imza| Miih./Uzman /imza | Yonetici Onayi/imza |Sayfa No
) Osman
1 07/04/2006 Ali Balci Kurtulus 11
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Nasil Uygulanire

Kisa siireli bir egitim faaliyetidir.
Min 5dk.- Max 15dk.

Kii¢lik gruplara verilir
Min. 2 RiSi — Max 5 RiSi

Teorik uygulama - sadece anlatarak
Ogrenme yizdesi % 20

Gorsel uygulama - anlatarak ve gosterere
Ogrenme yiizdesi % 50

Uygulamal - anlatarak ve uygulayarak
Ogrenme yiizdesi % 90-100

Her uygulamada mutlaka EqQitim Katilm |
doldurulmal ve egitim kayit altina alinmai
www.tpmrehberi.com
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Nokta Dersi Degerlendirme

Verilen bilginin 6nemi veya kritik durumuna gore bazi
Nokta Dersi uygulamalarinda degerlendirme yapiimali.
Degerlendirmeler Teorik ve Uygulama olarak iki seklinde

ayriimakta.
Teorik Uygulama
¢ Malzeme okuma e Ekipman Is gtivenlidi ve
¢ Monitér ekrani okuma temizlik
e Ekipmanile ilgili yaglama
e Sikma

*** Degerlendirme tiim Nokta Dersleri igin gegerli degildir.
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Nokta Dersi Degerlendirme - Ornek

Teorik

Uygulama

OTONOM BAKIM 1 EGITiM ETKINLIGI OLCUM SORULARI-5

Sicil

AdI Soyad |

Tk Liderli gi

= 0| PP
JLIE= 1] PP

1. Otonom Bak im 1.Ad im tan imi asagidakilerden hangisidir ?

a) Temizlik
b) Kirlilik kaynaklarin yok edilmesi
c) Otonom Muayene
d) Yaglama standartlarin olusturulmasi
2. 7 asamadan olu san faaliyet a sagidakilerden hangisidir?
a) TPM
b) BS)
C) Otonom Bakim
d) Kaizen
3. Nokta dersi iceri gi nasil olmal 1 ?
a) Birden fazla konu hakkinda bilgi veren ¢izimli egitim
dokumani
b) Tek konu hakkinda bilgi veren gizimli egitim dokimani
C) Tek konu hakkinda bilgi veren egitim dokimani
d) Tek bir nokta hakkinda bilgi veren cizimli egitim dokimani

TPM Odak Noktasi De gerlendirme Formu

2
M MVIIF MAKINASI YAGLAMA TEMIZLIK VE i$ GUVENLIGI EGIiTiMi No |
o Sicil No Adi Soyadi Tk. Liderli i/ Bant / Vardiya Hazirlandi_§1 Tarih
esi "1 /.. /....1200.
Uygulama |Uygulama Uygulama
Tarihi 1 Tarihi 2 Tarihi 3
....../1200 ...[...1200

1-I$ GUVENLIGI ONLEMLERINI ALDIMI.

2- ORJIN BUTONUNA BASARAK MAK INEYI ARJINE ALDI VE OFF BUTONUNA
BASARAK MAK INAYI KAPATTIMI

3. ANA SALTERDEN MAK INANIN ENERJISINI KESTimi
4- XY TABLASINI + SONSUZ M ILLERINi + KLAVUZLARINI KURU BEZLE TEM iZLEDIMmi

5- XY TABLASINI + SONSUZ M ILLERINI + KLAVUZLARINI MOB ILUX 2 GRES YAGI
KULLANARAK INCE FIRGA ILE YAGLADIMI

6- PCB SABITLEYICI MILLERI VECTRA2 YAG KULLANARAK YA GLADIMI

7- KAFA FILITRELERINI TEMIZLEDIMI

8- XY-TABLALARI KIZAK M ILLERI VECTRA 2 YAG KULLANARAK FIRGA ILE YAGLADI.
9- ATIK KA GIT UNITESI CALISIRLIGINI KONTROL ETTI VE FILTRESINI TEMIZLEDIMI

10- MAKINAYI ANA SALTERDEN AGTI VE ORJ IN BUTONUNA BASARAK
MAKINAY| CALI SMAYA HAZIR HALE GET IRDIMI.

DULLL UL L L

TOPLAM PUAN

U oot Ud Lo

B

L OUUL L Lo L

GORUSLER : EGITIMCI ONAYI

ORTALAMA PUAN

SONUG

Uzman Otonomcu* |

Egitimei **

[ uveun
[ uveun DEGIL

[Juveun
[ JuvGunN DESIL

MUHENDIS ONAYI
Onay Tarihi: ......[...../ 200....
[AdI Soyad :
imza

Revizyon No Revizyon Tarihi

Sayfa No

Hazirlayan /_imza Yonetici Onayi /_Imza

1/1

* Ortalama Puan 70 ve (izeri olan otonomcular "Uzman Otonomcu " olabilir.
** Egitimci olabilmek icin Ortalama 70 ve tzeri aimali ve Mithendis onayi gereklidir.




Ornek Nokta Dersi - Ekipman

Tek Nokta Dersi

‘ SIEMENS HS-60 MAKINASI TEMIZLIK EGITIMI

‘ NO | 0ODZB009/1

Hazirlandigi Tarih

Konu /
Siniflandirma

Basit Bilgi [ iyilestirme O Anza

21/12/ 2004

1. Koruyucu kap acilir. Komg atik glinliik olarak ye

temizlenir. Komponent atik kutusu yerine takilir.

slipiirge arasinda 1 cm bosluk birakilmasi onerilir.

Temizlik iglemine baglamadan dnce is Giivenligi tedbirlerini aliniz.
Asagida yazili olan iglemler 4 Gantry iginde ayni sekilde uygulanacaktir.

rinden dikkatlice gikartilir ve bosaltilif
2. Komp atik dokiilen glinliik olarak elektrik siipiirgesi yardimi ile

3. Nozzle Changer iinitesi giinliik olarak elektrik siipiirgesi iiniteye degdirilmeden temizlenir. Unite ile

Komponent Atik Kutusu

Gantryler

el

/ Nozzle Changer

Revizyon No| Revizyon Tarihi Hazirlayan / imza Yénetici Onay1 / imza Sayfa No

Gakmak

Soner Bilir Yusuf 171

www.tpmrehberi.com
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Ornek Nokta Dersi - Ekipman

Tek Nokta Dersi

ENJEKSIYON KALIPLARI EKRAN BOLGES i
CAPAKLARININ TEM IZLENMESI

N |PLSU032

Hazirlandi §i Tarih

Konu /
Siniflandirma

Basit Bilgi |:| lyile gtirme |:| Ariza

27.06.2007

kafalarindaki plastikler temizlenmez ise ;

a) Kalip 6pusmesi engellenir.
b) Cevresel ¢apak olur.

d) Plastik cercevede izler meydana gelir.

I KALIBIN EKRAN BOLGES |

Enjeksiyon 6n gerceve kaliplarinin ekran bélgesinde olusan ¢apak,ipliklenme
vb.plastik artiklarinin silinmesi gerekmektedir.Ozellikle lokma baglanti civata

c) Dugme ve fonksiyonel sistemler (Cerceve Uzerindeki delikli kisimlar)kapali ¢ikar

(] @
@ @
DDD\DDD ?]

\ /

Diigme ve
fonksiyonel
sistemler

Muh. /' Uzman Onay1 /
Revizyon No Revizyon Tarihi _|Hazirlayan / imza imza Yoénetici Onayi /_Imza Sayfa No
Zafer GUNEL Burhani YILDIZ ustafa TU GRUL
0 woeid.....[200.... 1/1
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rnek Nokta Dersi — Proses

TPM Odak Noktasi

2 NO SMTU007
z HOPARLOR VIDALAMA iSTASYONU (12.ISTASYON) Hazirflandigi | -~ .
M Tarih o

c Hazirlayan Onay

% g Basit Bilgi |:| iyilestirme |:| Ariza Dilek

[k Salman

Tv Montaj Takimi (Son Montaj)

12.istasyon islevi; On gergeveye hoparlér montajlama istasyonudur.

HOPARLOR VIDALAMA ADIMLARI

1.Adim ;

cergeveye montajlanir.

TV'de ses almak igin kullanilan hoparlér 6 adet vida alinip 6n

DiKKAT

Hoparlor ters monte edildiginde hoparlor

soketi sasiye yetismeyeceginden arizaya
sebep olur.

@ 2.Adim;

diizeltilir.

*" Sebeke ve tus takimi kablolari kabin igerisinde sa§ tarafa

engellemek igin yapilir.
DIKKAT

Kablo diizeltme islemi Tv'nin montaj bandi
A ve Isl bandi Uzerinde takilip zarar gérmesini

—E
2 -
5 |Tarih
a
S |Egitici
5
O |Egitilen

~.fpmrehberi.com
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Ornek Nokta Dersi -

Urin

TPM Odak Noktasi I

getirilmi g flux iceren lehimin kullanildi g1 lehimleme geklidir.
IEMEL KRITERLER
1. Lehimlenecek noktaya uygun havya, ug¢ ve sicakli

2. Uygun lehim teli capinin,lehim ah
3. Lehimleme prosesinin do gru uygulanmasi gereklidir.(Uygulama)

3 NO
pd

) i i i i Hazirland! §

2 EL ILE LEHIMLEME TEKNIKLERI algafif; "9 17 02,2004
]

£ Hazirlayan Onay

§ Basit Bilgi |:| lyile gtirme |:|Ar|za Sevda Yahya
% Dervigoglu SERBEST
GENEL TANIM:FEl ile lehimleme,isitici olarak havya k ullanilan ve tel sekline

gin secilmesi .(Tablo 1)
siminin ve fluxin segilmesi. ( Tablo 2)

=

gina gelen lehim

SONUC

3. Bundan sonra ergime sicakli
eriyerek ylizeye da gilir.

4. Bu da gilma sirasinda, lehim ile lehimlenen
metal arasinda imtermetalik tabaka olu
ve lehimleme gergekle sir.

sur

HAVYA HAVYA UCU | SICAKLIK |KULLANILAN YER LEHM | KULLANILAN YER
50 W No:7 395°- 4500 Leh.Kon. kst 1,2mm Leh.Kon. kt
50 W No:8 3950- 450°| Mecburi Leh./CRT 1,2mm | Mecburi Leh./CRT
150 W 9,5mm 395°- 450° FTZ fst. 2,5mm FTZ kst
Tablo 1 Tablo 2
UYGULAMA LEH/M HAVYA UCU
1. Oncelikle lehimlenecek bolge havya ile
isitilir. ) o o
2. Lehim telinin b dlgeye tema sl ile, telin iginde o0
bulunan kati flux 100 °C civarinda eriyerek
lehimlenecek y Uizeye akar ve b dlgenin
temizlenmesini sa glar.
MALZ.BACA Gl

Tarih
T E
2 2 | Egitici
i e }
oA

Egitilen

www.tpmrehberi.com
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Tesekkurler
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